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D8018 Bily

UHS PRIMA GREYMATIC oeta oy

POPIS PRODUKTU

UHS Prima Greymatic je z fady 2K zakladovych pIni¢t vhodny pro Sirokou fadu opravarenskych praci.
Je mnohostranny, rychleschnouci, se snadnou aplikaci a brousenim a nabizi vynikajici ochranu proti
korozi, kryvost, vyrovnani povrchu a trvanlivost lesku na Siroké fadé povrchu jako jsou originalni laky
v dobrém stavu, hola ocel, polyesterové tmely a dalSi pfilnavostni plnice.

Jednoduchym upravenim poméru fedéni Ize 2K Greymatic UHS Prima nanaset jako zakladovy plnic,
vysoce kryvy stfikaci plni¢ nebo jako plni¢ mokry do mokrého. Muze byt susen na vzduchu, v kabiné pfi
nizkych teplotach nebo pomoci infrazafice.

Je mozZné jej pfimo pfelakovat s vrchnimi laky Deltron BC, DG, UHS nebo Envirobase.

Kombinaci D8018, D8019 a D8024 je mozné dosahnout 4 Sedych odstin(.

Pouzitim pfislusného Sedého odstinu jako ténovany plni¢ Ize uSetfit spotfebu vrchniho laku a dobu
opravného procesu.

Zaklad Tuzidlo Redidlo Pouziti VOC
6 1 (HS) 0-0,5 Stfikaci plni¢ <540 g/L
6 1 (HS) 1 Plni¢ <540 g/L
6 1 (HS) 1,5 Mokry do mokrého <540 g/L
4 1 (MS) 0-0,5 Strikaci pIni¢ <540 g/L
VYBER CISTICE

Pfed pfipravnymi pracemi omyjte vSechny povrchy, které budou lakovany, Samponem a
vodou. Oplachnéte a nechte oschnout pfed odmasténim vhodnym gistiCem PPG:

Obsah VOC

D842* DX380 Cisti¢ s nizkym VOC < 200g/1
(pfi pouziti D842 oplachnéte ihned po odmasténi povrch s deionizovanou vodou T494
Envirobse a poté dily osuste)

D8401* Cisti¢ s nizkym VOC na béazi vody <200 g/l
D845 DX310 Ostry odmastovac <200 g/I
D837 DX330 Spirit Wipe — odstrarniovac silikonu <200 g/l

Zajistéte, aby vSechny podklady byly vycCistény a vysuseny pfed a po kazdém kroku
pfipravnych praci. Cisti¢ podkladu vzdy okamzité setfete z povrchu dilu pomoci Cisté suché
utérky.

* Polyesterové tmely neodmastujte pomoci D842 nebo D8401.
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PRIPRAVA PODKLADU

.....

Scotchbritem.

Polyesterové tmely zbruste pomoci nasledujici sady brusnych papird podle aplika¢ni

metody:
P80-P120 pro aplikaci jako stfikaci pIni€.

P80-P120-P240 pro aplikaci jako zakladovy piIni¢ nebo plni¢ mokry do mokrého.

&’ Holé kovy lehce zbruste a rez zcela odstrarite. Pro optimalni pfilnavost a antikorozni
ochranu doporucujeme pfedem aplikovat antikorozni zaklad Universel nebo DP40.

Elektrolak lehce zbruste s P360 (za sucha) nebo s Cervenym Scotchbritem s &isticem D837.
Pro maximalni antikorozni ochranu doporu€ujeme zakladovat Universelem nebo DP40.

Originalni laky nebo zaklady zbruste brusnym papirem P280 — P320 (za sucha) nebo P400
— P500 (za mokra). Mista s holym kovem bodové zakladujte Universelem nebo DP40.

Sklena vilakna zbruste pomoci brusného papiru P320 (za sucha) nebo s Cervenym

VYBER TUZIDLA A REDIDLA

Tuzidla: HS tuzidla

Teplota HS tuzidlo Redidlo
<18°C D8208 D808
18-25°C D897 D866/D807
25-35°C D897 D812
>35°C D897 D869

Pfi pouziti jako mokry do mokrého by mélo byt pouzito

lak. Pro zvoleni vhodného tuzidla nahlédnéte do technickych listl pfislusného vrchniho laku.

MS tuzidla

MS tuzidlo Redidlo

D803/D864 D808
D841 D866/D807
D861 D812
D861 D869

stejné tuzidlo pro Primu UHS i vrchni

MiCHANI
Tuzidlo HS Tuzidla MS Tuzidla
voc voc voc
I:lil:h:l Pouziti: Strikaci pIni¢ Zakladovy  Strikaci pIni¢ Zakladovy
pIni¢ plni¢
ANCB Michaci pomér: Prima UHS 6 dila 6 dila 4 dily 4 dily
Tuzidlo 1 dil 1 dil 1 dil 1 dil
1 Redidlo 0-0,5 dilu 1 dil 0-0,5 dilu 1 dil
Doba zpracovatelnosti pfi 20°C  30-40 min 60 min 30-60 min 75 min
S Stfikaci viskozita
( DIN4/20°C 40-85 sek. 25-35 sek. 25-60 sek. 20-30 sek.
NASTAVENI STRIKACI PISTOLE
Tuzidlo HS Tuzidla MS Tuzidla
, Pouziti Strikaci pIni€ Zakladovy  Strikaci plni€ Zakladovy
pInié plnié¢
>] Tryska:
Horni pInéni 2,0-2,2 mm 1,6-1,8 mm 2,0-2,2 mm 1,6-1,8 mm
>“ Dolni plnéni nedoporu¢ujeme  1,8-2,0 mm nedoporu€ujeme  1,8-2,0 mm
Tlak Podle doporuceni vyrobce.
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APLIKACE

TuZidlo HS Tuzidla MS Tuzidla
Pouziti Stfikaci plni€ Zakladovy  Stfikaci plni€ Zakladovy
pInié pInié¢
—a=| Pocet vrstev maximalné 3 2-3 maximalné 3 2-3
ij
Odvétrani pfi 20°C:
21212 - mezi vrstvami 10 minut 10 minut 10 minut 10 minut
LTt - pred suSenim nepouZzivat 10-15 minut nepouzivat 10-15 minut
umelé suSeni umeélé suSeni
SUSENI
Tuzidlo HS Tuzidla MS Tuzidla
Pouziti Strikaci pIni¢ Zakladovy  Strikaci plni¢ Zakladovy
pInié¢ plnié¢
Suchy na dotyk pfi 20°C 10 minut 10 minut 10 minut 10 minut
Zcela suchy pfi 60°C ne 30 minut * ne 30 minut *
Zcela suchy pfi
sudeni IR ne 10 minut ne 10 minut
* Doba schnuti po dosaZeni teploty kovu 60°C.
VLASTNOSTI NASTRIKU
TuZidlo HS Tuzidla MS Tuzidla
Pouziti Stfikaci plni€ Zakladovy  Stfikaci plni€ Zakladovy
pInié plnié¢
Tloustka suché vrstvy:
- minimalni 100 pn 80 u 100 80 u
- maximalni >200 p 140 >200 p 140 p
BROUSENI
TuZidlo HS Tuzidla MS Tuzidla
Pouziti Stfikaci plni€ Zakladovy  Stfikaci plni€ Zakladovy
pInié plnié¢
Za sucha P400 P400 P400 P400
Za mokra P800-1000 P800-1000 P800-1000 P800-1000

Nakonec pfi mokrém brousenim muzete pouzit Sedy scotchbrite a matujici gel.

PRELAKOVANI

Prima UHS muze byt pfelakovana pfimo témito vrchnimi laky:

Global Refinish System/Deltron BC
Global Refinish System/Deltron DG
Global Refinish System/Deltron UHS DG

Envirobase
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APLIKACE JAKO PLNIC MOKRY DO MOKREHO

Tuzidlo

Michaci pomér:

Tryska
Pocet vrstev

Strikaci viskozita
DIN4/20°C

Doba odvétrani pfi 20°C:
- mezi vrstvami

- pfed aplikaci vrchnich
lakd BC, DG, UHS

- pred aplikaci vrchniho

HS Tuzidla

voc

UHS Prima
]’uiidlo
Redidlo

6 dila
1 dil
1,5-2,5dilu
1,4 mm
1-2
18-25 sek.

10 minut
20-30 minut

30 minut

MS Tuzidla

UHS Prima 4 dily
Tuzidlo 1 dil
Redidlo 2 dily
1,4 mm
1-2
14-16 sek.
10 minut
20-30 minut
30 minut

laku Envirobase

Pfed aplikaci vrchniho laku nepfekracujte dobu odvétrani 30 minut pfi 20 °C.

Pfi aplikaci mokry do mokrého doporu€ujeme pouZzit stejné tuzidlo d

o Prima UHS a do

vrchniho laku. Pro vybér vhodného tuzidla nahlédnéte do prislusného technického listu.

ZVLASTNi POKYNY

* Nepouzivejte akceleratory.

| B |

» Plechovky s tuzidlem musi byt ihned po pouziti peélivé uzavieny.
* Veskeré vybaveni musi byt perfektné vysusené.

» Pouziti Prima UHS se nedoporuduje tam, kde vlhkost pfesahuje 80 %.

BODOVE OPRAVY

PFi bodovém zakladovani mazete dosahnout hladkych hran opravy pfidanim dal$iho 1 dilu fedidla do

posledni vrstvy a dukladnym zbrouSenim hrany opravované plochy.

PRUZNE PODKLADY:

Tuzidlo HS Tuzidla

Michaci pomér:  UHS Prima 6 dild UHS Prima 4 dily
Tuzidlo 1 dil Tuzidlo 1 dil
D814 1 dil D814 1 dil
Redidlo 1 dil

MS Tuzidla

CISTENi STRIKACIHO VYBAVENI

Po pouziti vycistéte stfikaci pistoli a daldi vybaveni pomoci fedidla Deltron nebo vhodného EistiCe PPG.

ZDRAVi A BEZPECNOST

Pro ucelené informace tykajici se zdravi, bezpeCnosti a zivotniho

bezpecnostni pomucky.

prostfedi nahlédnéte

prosim do pfislusnych bezpecnostnich listd a etiket vyrobku. Pouzivejte doporucené

PDS_PPG_
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GreyMatic

Mnozstvi v gramech pro ziskani objem( pro stfikani uvedenych v prvnim fadku:

PouZiti pod: G1 100 mi 250ml 500ml Tliter
Bilou DE01E 101 | 90 | 252 ] 224 | 504 | 446 | 1007 ] 895
Svetle Sedou | IS hardener 17 FEN I S 170
Svétle zelenou HS hardener | 13 33 67 134
G1 | syvetie modrou  |ILhinner M5 ] a7 g3 | 84 73 | 109 ] 145
Fouztipod:  [G3 00 ml_|_250ml 500 Thiter
hnrg d;‘j DB018 72 | 64 | 180 160 | 350 ] 320 | 721 | 641
S1utou DB024 29 | 26 | 72 f 64 | 144 | 128 | 287 | 265 |
C3 MS hardener 17 43 a5 170
HS hardener | 13 33 67 134
Thinner 7115 27 36| 54 72 | 108 ] 145
TJ—Z"'I% G5 00m | 250m 500! ter
T Shte (108024 T01] 90 | 252 225 | 506 ] 449 | 011] eo9
Zelené ME hardener 17 § 43 a5 170
G5 | Modre HS hardener | 13 33 1 &7 134
Svétlé a stredni || Thinner 110150 27 0 26 | 54 | 73 | 108 | 145
cervené

Pouziti pod: Gr 100 mil 250ml s00ml qliter
Tmavé Sedé DB019 101 ] 90 | 254 225 | 507 | 451 | 1014] oo
Jmavé zutéIMS hargener 7 = a5 70
Modré HS hardener | 13 87 134

Svétls a stiedni I[Thinner 11§ 15 36 | 54 | 73 | 106 | 145
cervene

TENTO PRODUKT JE POUZE PRO PROFESIONALNI POUZITI. PPG Industries Poland Sp. z 0. o.
Uvedené informace slouzi pouze pro informaci. Kazda osoba, ktera (Oddzial w Warszawie)

pouzije tento produkt bez predchoziho se seznameni s nim a jeho

pouzitim, tak €ini na vlastni riziko a PPG neprebira zodpovédnost za ' ul. Bodycha 47 ) )
koneény vysledek a $kody vzniklé nespravnym pouzitim (mimo amrti 05-816 Warszawa-Michatowice
nebo ujmy na zdravi vinou vadnymi produkty PPG). Vymifiujeme si Poland

pravo na obéasnou zménu informaci obsazenych v tomto technickém
listé za zakladé zkusenosti a stalého vyvoje naSich produktu. .
Doby schnuti jsou primérnymi ¢asy pfi teploté 20°C. Dobu schnuti Tele.phone. (+48 22) 753 0310
muze ovlivnit sila nastfiku, vihkost a teplota pracovniho prostiedi Fax: ("'48 22) 753 03 13

http:www.ppgrefinish.com

DOVOZCE DO CR: Spectrum Franék s.r.o. Janovska 4 . 466 05 Jablonec nad Nisou
Tel.: +420 483 36 86 11 . Fax: + 420 483 36 86 99
spectrum@spectrum-franek.cz « www.spectrum-franek.cz
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